(GIHLER)

Antrieb:

Elektrische
Anlage:

Pneumatische
Anlage:

Zentral-
schmierung:

Pressen:

Schnittge-
stellédnge:

Mittelstempel:

Biegekraft je
Aggregat:

Zangenein-
zug:

Rolleneinzug:
Quereinzug:

Drehvorrich-
tung:

Drehschlitten-
aggregat:

Maschinen-
leistung:

Abmessungen:

Gewicht:

1.2 Technische Daten

Drehstrommotor 4 kW, ein freies Wellenende zum Auf-
stecken des Handrades beim Einrichten. Motordrehzahl
3000 1/min. Stern-Dreieck-Anlauf, stufenlos regelbares
Stobergetriebe mit Handradverstellung. Pneumatische
Kupplungs-Brems~-Kombination.

Separater Schaltschrank, Relais-Steuerung, Uberlastungs-
und KurzschluBschutz, Hauptschalter. Steuerspannung 24 V,
Sicherungsanlage (Ringleitung). Anschlufimdglichkeit fiir
Zusatzaggregate (Haspel etc.). Auf Wunsch: Zentralschmie-
rung mit Impulsgeber alle 5Soo Umdrehungen; Hubzdhlwerk
mit Stilickzahlabschaltung, Not-Ausschalter.

Luftaufbereitung mit Zapfstellen fiir d1freie und dlhalti-
ge Luft, max. Verbrauch bei 6 bar 360 Nl/min., Wartungs-
einheit, Druckwdchter, Magnetventile fiir Kupplung und
Zentralschmierung, mech. betdtigtes Ventil fiir Druckluft,
Primdrdruck ca. lo bar, normal 6 bar, Sekunddrdruck re-
gelbar zwischen lo und 90 % des Primdrdruckes (1 bar =
1,02 kp/cm?).

Einleiter-Zentralschmierung mit 9 Zapfstellen zur Werk-
zeug- und Schnittgestellschmierung (nicht serienmidfig).

Nockenpresse 8o ocoo N (=8Mp) max. 15 mm Hub
Prdgeschlitten 1loo oco N (=10Mp) max. 1% mm Hub
Kniehebelpresse 200 ooo N (=20Mp) max. 8 mm Hub
Zweipunktpresse 250 ooo N {=25Mp) 16 mm Hub
Zweipunktpresse Sonderausfiihrung 22 mm Hub

bis Yoo mm (Zweipunktpresse)

max. 52 mm Hub, zwangsldufig gesteuert

max. 95 mm
max. 70 mm

Hub
Hub

Normalschlitten 80 ooo N, (= 8Mp]),
Schmalschlitten 4o ococo N; (=4Mp),

bis 40 mm, in

Einzugsldnge bis 320 mm, Materialbreite
mm Breite, Ein-

Sonderfdllen 440 bis 520 mm und max. 7o
zugsgenauigkeit ¥ 0,005 mm.
max. looo mm Ein%ugslange

Einzugslidnge bis 4o mm, Materialbreite bis looc mm

max. 6 Windungen

max. 15 Windungen
(Herstellung von Doppeltorsionsfedern etc,)

132 Stlck/min. einfach fallend

TransportmaBe 2550 x 1650 x 2160 hoch

AufstellmaBe siehe Abb. 2

GRM-50 3200 kg netto
MH-2 300 kg netto
Schaltkasten 70 kg netto

Ctto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-8959 Halblech/Fussen - Telefon 08368/814 - Telex 541314



Abb. 1 Stanz- und Biegeautomat GRM-50

. 1 Blanking and Forming Automatic, type GRM-50

Fig. 1 Découpeuse-Cambreuse Automatique du type GRM-50
Fig. 1 Macchina automatica presse-piegatrice GRM-50

Fig. 1 Autémata de estampacion y de doblado GRM-50

puc. 1 wramnoBouHo-rubouHelt asTomar [PM-50
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