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Bedienung / Einstellung Metallsortierprogramm METAL

1 Meni-Struktur
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Bedienung / Einstellung Metallsortierprogramm METAL

2 Grundmenii

Nach Einschalten des Gerats am Hauptschalter erscheint nach einem ungeféhr zweiminitigen Boot-
vorgang des Steuerrechners die Maske mit dem Hauptmeni des Steuerprogramms.

07:01:42

Separation and Sorting
Technology GmbH

2.1 Funktionen im Grundmenii

¢ Runder Druckknopf EIN bzw. Aus
Schaltet die Sortierfunktion ein bzw. aus.

e Runder Druckknopf RESET
Hiermit werden Fehlermeldungen quittiert und zuriickgesetzt, nachdem die Ursache dieser Feh-
lermeldungen behoben wurde.
Fehlermeldungen werden in einem gelben Fenster mit Fehlernummer und Fehlerbeschreibung
angezeigt.

e Runder Druckknopf HUPE Aus
Erscheint nur zusammen mit Fehlermeldungen, wenn die Signalkombination (Hupe + Warnblink-
licht) angesteuert wird.
Die Hupe und das Warnblinklicht kann mit diesem Knopf abgestellt werden.

e Schaltflachen PARAMETER, STATUS, SERVICE, LOGBUCH, HAUPTMENU
Verzweigung zu den genannten Untermenis.
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Bedienung / Einstellung Metallsortierprogramm METAL

3 Grundmenii mit Fehlermeldungen

07:05:29

FEHLER EZ2: Druckluftfehler

PARAMETER STATUS m LOGBUCH

3.1 Beschreibung der Fehlermeldungen und Warnungen

¢ FEHLERE1: Keine Verbindung zu Subrechner x'
DSP-Auswerterechner reagiert nicht auf Anfragen des Steuerrechners.
Mégliche Ursachen: Kabelunterbrechung, Auswerterechner defekt, Schnittstelle des Steuerrech-
ners defekt.

e FEHLER E2: Druckluftfehler
Luftdruck fur Ventilleiste sinkt unter eingestellten Grenzwert. Der Grenzwert kann im Men(
STATUS eingestellt werden, wenn man beim dort abgebildeten Manometer ca. 2 Sekunden lang
die Schaltflache ,DRUcK' berlhrt.

e FEHLERE3: 1/O-Modul
Das Ein-/Ausgabemodul im Schaltkasten des Steuerrechners kann nicht angesprochen werden.
Mégliche Ursachen sind: Ein-/Ausgabekarte defekt (Leuchtdioden und Sicherung kontrollieren).

¢ FEHLERE5: Unbekanntes Kommando an Subrechner
Fehler in der Kommunikation zwischen dem Steuerrechner und dem Auswerterechner
in der Kamerabox. Vermutlich ein Kompatibilitstsproblem zwischen einer neuen Version
des Steuerprogramms ,GAMUT' und einer &lteren Auswertesoftware.

e FEHLERE6: Verbindungsunterbrechung Sensor
Der Auswerterechner erhilt keine Daten vom Metallsensor
Mogiiche Ursachen: Netzteil fir Sensor defekt, Sensor defekt, Kabelunterbrechung,
Grabber-Schnittstelle im Auswerterechner defekt.
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Bedienung / Einstellung Metallsortierprogramm METAL

¢ FEHLERE7: Verbindungsunterbrechung SVT
Der Auswerterechner erhélt keine Daten von der Ventilsteuerung SVT.
Mégliche Ursachen: Netzteil fir Ventile defekt, SVT defekt, Kabelunterbrechung

o  WARNUNG W1: Gerét gedffnet, Ventile abgeschaltet
Eine der beiden seitlichen Gerateabdeckungen wurde entfernt oder die Sicherheitsschalter an den

Seitenabdeckungen sind defekt.

e  WARNUNG W2: FehlerCode SVT
Auf dem Ventiltreiber SVT ist ein Fehler aufgetreten. Die einzelnen SVT - Fehlercodes sind im
Abschnitt ,Stérungsbeseitigung - Ventiltreiber SVT* beschrieben.

o  WARNUNG W3: Zeilenfehler Aufnahme
Ein Fehler bei der Ubertragung der Zeilendaten vom Sensor zur Auswertung
Md&gliche Ursache: Fehler im Datenkabel, starke EMV-Stérung, Fehler in Datenschnittstellen auf
Sensor oder Auswerterechner.

o  WARNUNG W4: Zeilenfehler Auswertung
Eine Zeile war fehlerhaft, oder eine Zeile wurde verpasst und konnte nicht ausgewertet werden.
Md&gliche Ursachen: Auswertesoftware Uberlastet oder Fehler im Auswerterechner, tritt manchmal
auch als Folgefehler von Warnung W3 auf.

o  WARNUNG W5: Ventilaktivitat zu niedrig
Diese Warnung erscheint, wenn ein bestimmter eingestellter Ventilaktivitatswert unterschritten wird.

o WARNUNG W6: Ventilaktivitat zu hoch

Diese Warnung erscheint, wenn ein bestimmter eingestellter Ventilaktivitdtswert tberschritten
wird.
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4 Parametermeni 1

14:23:54
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Um versehentliche_s Verstellen durch Beriihrung des Touch-Screen zu vermeiden ist das Parameter-
menti verriegelt. Mit dem Unlock-Knopf (rechts oben) wird diese Verriegelung aufgehoben.

e VERZOGERUNG
Die Verzégerungszeit ist die Zeitspanne von der Erkennung eines Metallteils bis zum Ansteuern
der Ausblasventile.
o BLASZEIT
Die Blaszeit gibt an wie lange ein Ventil eingeschaltet bleibt, wenn ein Teil ausgeblasen wird
e FILTER
Uber die Filtereinstellung wird der Betriebsmodus des Metalldetektors gewahilt:
» Filter 1...5 — Betrieb als hachempfindlicher Allimetalldetektor.
Falls das Gerat mit einem selektiven Metalldetektor ausgestattet ist:
> Filter 6...100 — Metallselektiver Modus zur Erkennung von Edelstahl, je hdher der Filter-
wert desto besser wird VA detektiert aber auch andere Metalle flihren eher zur Ausldsung.
¢  EMPFINDLICHKEIT
Bei groRer Empfindlichkeit werden bereits kleine Metallteile bewertet also maximale Sortierleis-
tung bei erhdhtem Gutmateriaiverlust. Bei kleiner Empfindlichkeit werden nur Metallteile bewertet,
also eine verminderte Sortierleistung bei niedrigem Gutmaterialverlust.
Im optionalen metallselektiven Modus wird mit der Empfindlichkeit die Auswertegrenze festgelegt.
Je hoher die Empfindlichkeit desto kleiner die erkennbaren Metallteile, aber auch kleine undefi-
nierte Randsignale kdnnen Fehlauslésungen verursachen.
o  WEITERE PARAMETER
Mit Anwahl dieses Punktes erscheint ein weiteres Parametermend.
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5 Parametermenii 2

5.1 Weitere Parameter 1

13:61:38

Weitere Parameter 1-

i

i ' V-Aufweckintervall: iy

: V-Aufweckpuls: ]

[ V-Speedupdauer: [0l
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e  V-AUFWECKINTERVALL UND V-AUFWECKPULS
Ist die Blasdiisenanordnung so gewahit, dass feines Material in das Innere der Diisenkanéle ge-
langen kann, so ist es gewlinscht, dass diese Verunreinigung ausgeblasen wird. Das geschieht
normalerweise im laufenden Sortierbetrieb, wenn Metallteile ausgeblasen werden. Es ist méglich,
dass wenn die Sortierfunktion ausgeschaltet ist oder in Bereichen in denen wenig Material gefor-
dert wird, Ventile langere Zeit nicht angesteuert werden. Um die Dusenreinigung sicherzustellen,
kann eine Automatikfunktion aktiviert werden die jedes Ventil das fiir eine bestimmte Zeit nicht
betétigt wurde kurze Zeit einschaltet. Der Parameter V-Aufweckintervall gibt die Zeit in Minuten
(0...60) an nachdem, ein nicht betétigtes Ventil zwangsweise eingeschaltet wird. Der Parameter
V-Aufweckpuls entspricht der Zeitdauer in Millisekunden (0..60) des Einschaltpulses. Sind beide
Parameter 0 ist die Funktion deaktiviert.

e V-SPEEDUPDAUER
Bei extremen Temperaturverhaltnissen kann es notwendig sein diesen Ventilparameter anzupas-
sen. Der Parameter sollte nur von einem S+8 Servicetechniker oder auf Anweisung von S+S ver-
stellt werden.

e UNTERGRENZE VA:
Stellt die Untergrenze der Ventilaktivitat ein, ab der eine Warnung ausgegeben wird.

e  OBERGRENZE VA:
Stelit die Obergrenze der Ventilaktivitat ein, ab der eine Warnung ausgegeben wird.

e  LIMIT TEMP. DSP;
Stellt die Unter- und Obergrenze der DSP-Temperatur ein, ab der eine Warnung ausgegeben wird.
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5.2 Woeitere Parameter 2

Weitere Parameter2—

Limit Temp. Dev.: [ 10] 45]
Evaluationmode: -

4 ! >| ==

' = - 3 | . ——
\ i ! |

e  LIMIT TEMP. DEV.:
Stellt die Unter- und Obergrenze der Gerate-Temperatur ein, ab der eine Warnung ausgegeben
wird.

e  EVALUATIONMODE:
Stellt den Auswertemodus ein.
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6 Vibrorinneneinstellung (auf Service-Seite)

136304
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e VIBRO1/VIBRO2 (Option)
Ist die Vibrorinnensteuerung auf Automatikbetrieb gestellt so erfolgt die Steuerung der Férderge-
schwindigkeit mit Hilfe der beiden Schieberegler. Der einstellbare Geschwindigkeitsbereich be-

tragt 0 bis 100%.
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7 Statusmeni

13:49:44

Version:
006 17.04.2007
S+5 EMAG DSP3.03 20,0207
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AUSGANGE: Status:
Laufzeit 3183 s
() BEREIT Fehleicode SYT 0
o E-MAG Fehler Qs
'.’ﬁ'::' STORUNG Aufnahmetehler 0
= Auswertefehier 0
) HUPE Sensorfehler 0 @
- Delay Max 0
A . SVT Spannung 7000 2106 4092 6127 2410188
EINGANGE DSF Eingang 8220
£} VENTILFREIGABE N2 T Sw2 T Warnungen:
e @ IN3 T2 sw3 ]
{ " EXTERNEIN N4 T Swd4 [
IN5 T2 Sw5 ]
IN6 T2 Swig L1
AUSGANG:
A1 = R3
R2 &=k R4 071

W
| Il
)

jﬁ HAUPTMENO
b

Auf dieser Seite sind die wichtigsten Informationen zur Uberwachung des Gerétes und zur
Fehleranalyse zusammengefasst.

¢ Anzeige der Relaisausgénge (Pos 1)
Der Zustand der vier Relaisausgange (siehe Elektrische Anschliisse) wird hier angezeigt. LED
Anzeige Grau: Ausgangskontakt gedffnet.
LED Anzeige Grun: Ausgangskontakt geschlossen.

e Anzeige der Relaiseingdange (Pos 2)
Ventilfreigabe: Dieser Eingang ist mit zwei Sicherheitsschaltern an den seitlichen Abdeckungen
der Maschine verbunden. Wenn diese Abdeckungen offen sind, werden die Ventile abgeschaltet.
Der zugehtrige Kontakt wird direkt vom seriellen Ventiltreiber SVT Gberwacht.
Extern Ein: Mit diesem ‘Start’ Eingang im Schaltkasten Elektrische Anschitisse) kann die Aus-
wertung ferngesteuert ein bzw. ausgeschaltet werden.
LED Anzeige Grau: Eingangskontakt ge6ffnet (OV am Eingang).
LED Anzeige Griin: Eingangskontakt geschlossen (24V am Eingang).

e Anzeige und Uberwachung des Luftdrucks (Pos 3)
Der Luftdruck wird direkt an der Ventilleiste gemessen. Bei Unterschreitung eines vorher einge-
stellten Mindestdrucks wird ein Alarm ausgeltst. Der Mindestdruck kann eingestellt werden, indem
man beim abgebildeten Manometer ca. 2 Sekunden lang die Schaltfliche ,DRUCK’ beriihrt.

e Versionsheschreibung (Pos 4)
Versionsnummer und Erstellungsdatum der Bediensoftware.
EMAG DSP: Name, Versionsnummer und Erstellungsdatum der Auswertesoftware.
SVT: Name, Versionsnummer und Erstellungsdatum der Software des Ventiltreibers SVT.
CPU: Versionsnummer Digitaler Signalprozessor
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Metallsortierprogramm METAL

Ein-, Ausgdnge und Schalterstellungen auf DSP-Interfaceboard (Pos 5)

Interne Zustinde der Signalverarbeitung (Pos 6)
Wichtige Fehler oder Probleme werden parallel dazu mit einer Fehlermeldung im Grundmen( an-
gezeigt (siehe 3 Grundmendi mit Fehlermeldungen).

Laufzeit:
SVT Fehler:

E-MAG Fehler:
Aufnahme Fehler:
Auswerte Fehler:
Sensorfehler:

DelayMax:
SVT voltage:
DSP input:

Betriebszeit des DSP-Auswerterechners seit dem Einschalten der Maschine.
Fehlercode von seriellem Ventiltreiber SVT.

1 = Initialisierungsfehler

2 = Spannungseinbruch

3 = Prifsummenfehler bei Kommunikation mit Kamerabox

4 = Unbekanntes Kommando von Kamerabox

5 = Speicherfehler

6 = Fehler auf serieller Schnittstelle

Zeitraum in dem der Auswerterechner nicht erreichbar war (in Sekunden).
Anzahl Aufnahme/Ubertragungsfehler von Sensor.

Anzahl Auswertefehler in Auswerterechner.

Zeitraum in dem keine Signale vom Sensor empfangen werden konnten (in
Sekunden).

Wie viele Zeilen Auswerterechner maximal hinterherhinkte.

Eingdnge am SVT

Eingénge DSP-Interfaceboard
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8 Servicemenii

14:00:53

Metallsortierprogramm METAL

KOMPLETTES BACKUP | UHRZEIT EINSTELLEN 45 pinsliude Scope
SAVE PARAMETER ANLAGENNAME 200
[ 1504 i
RESTORE PARAMETER MAS CHINENNAME [ |
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o :
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8.1 Ventilpriufung:

¢ Der automatische Ventiltest wird durch Driicken des Buttons ‘AUTOTEST' gestartet. Es wird konti-
nuierlich jedes Ventil firr kurze Zeit angesteuert, somit kann eine akustische Kontrolle der Ventil-
funktion erfolgen. Die Position des aktuell angesteuerten Ventils wird in Klartext und am Schie-
beregler angezeigt. Zum Beenden des automatischen Ventiltests betatigt man den Button ‘STOP*.

« Soll ein Ventil gezielt eingeschaltet werden, so stellt man die Nummer des Ventils mit Hilfe des
Schiebereglers oder der Schaltwippe ein und betétigt den ‘EIN/Aus‘ — Button.

8.2 Passwort einstellen:

e Wurde der Passwortschutz deaktiviert (d.h. Passwort wurde auf den Wert 0 gesetzt), ist es még-
lich mit dem Button ‘PASSWORT REAKTIVIEREN in das Menli zur Vergabe eines neuen Passwortes
zu gelangen.

8.3 Backup und Restore:

e Komplettes Backup
Hiermit wird ein komplettes Backup der aktuellen Parameter- und Programmdateien durchgeftihrt.
Befindet sich ein Memorystick im Slot, so wird das Backup auf der Festplatte und dem Stick abge-
legt, ansonsten nur auf der Festplatte.

e Save Parameter
Es werden nur die Programmparameter auf Festplatte und Memorystick abgelegt.

¢ Restore Parameter
Es erscheint ein Menil, wo ein beliebiges Backup ausgewéhlt und die darin enthaltenen Parame-
tereinstellungen wiederhergestellt werden kénnen.
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¢ Restore Programm
Es erscheint ein Men, wo ein beliebiges Backup ausgewahit und die darin enthaltene Programm-

version wiederhergestellt werden kann.

e Update Subrechner:
Download und Programmierung einer neuen DSP-Software fir den Subrechner MAG

¢ Uhrzeit einstellen:
Hiermit kann die Systemuhrzeit gedndert werden. Es ist daftir das Passwort der Ebene 2 notwendig.

e Anlagenname:
Hier kann ein aussagekréftiger Anlagenname eingegeben werden.

s Maschinenname:
Hier kann ein aussagekraftiger Maschinenname eingegeben werden.

e Sprache:
Einstellung der Benutzersprache.

e [P-Adresse:
Falls das Gerit in ein Visualisierungsnetzwerk eingebunden werden soll, ist es notwendig bei der In-

betriebnahme an diesem Punkt die gultige IP-Adresse einzugeben.

e Scope:
In dieser Grafik wird die Sensoraktivitéat (iber der Sensorbreite angezeigt. Diese Anzeige ist nicht ge-
eicht und soll einen Uberblick iber den Gesamtsensor verschaffen. Jedes Segmentsignal (16 mm)
wird durch einen vertikalen Balken dargestellt. Ein dunkelblauer Balken stellt dabei die aktuelle Sig-
nalhéhe dar, die Maximalwerte werden durch hellblaue Balken dargestellt. Die gespeicherten Maxi-
malwerte kénnen mit der Taste "RESET" wieder zurlickgesetzt werden.
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9 Logbuchmenii

08:19:13

| | » | I'm-lm . hﬂQl.llgéthr: 1] Cursor.  —- - e
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1720708 170708 180708 180706 180708 180708 180708 180708 180708 180708 180708 180708

PARAMETER } STATUS

Dieses Menl gibt Auskunft Uber die aktuelle Ventilaktivitdt und die Ventilaktivitat der Vergangenheit.

Der aktuelle Minutenmittelwert wird im Feld IMPULSZAHLER angezeigt und ca. alle 4 Sekunden erneu-
ert.

Im Diagramm wird die aktuelle Ventilaktivitat alie 60 Sekunden aufgezeichnet.

Die Diagramme der vergangenen zwei Wochen kénnen abgerufen werden.

Dazu schiebt man die Zeitachse mit Hilfe der Schaltwippe an die gewiinschte Position.

Um zur aktuellen Anzeige des Diagramms zu gelangen betatigt man den Button *AKTUELL'.
Das Diagramm zeigt dann den aktuellen Wert und die Werte der vergangenen zwdlf Stunden.
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10 Passwortmenii

14:00:53

KOMPLETTES BACKUP |  UHRzI

SAVE PARAMETER AN

RESTORE PARAMETER MAS

RESTORE PROGRAMM b

40

Sensornummer

UPDATE SUBRECHNER IF

RESET PEAK |

120 130 140 150 160
| | | | |

l | 1 | |
120 130 140 150 160

-
==
oo |-
= =
==

AUTOTEST

PARBAMETER STATUS ‘ LOGBUCH HAUPTMENO

STOP |

10.1 Passwortdialog

Anderungen im Parametermenti sind durch ein Passwort gesichert. Jedes Passwort besteht aus einer
5-stelligen Zahl.

Das Passwort fur das Parameterment ist bei Auslieferung des Gerats auf 00000 eingestellt und damit
inaktiv (d.h. fiir Anderungen im Parametermend ist zunachst kein Passwort notwendig).

Man kann das Passwort wieder aktivieren, indem man eine Zahl ungleich 0 als Passwort festlegt
(siehe 8 Servicement).

10.2 Passwortinderung

Um ein neues Passwort zu vergeben betétigt man den Button ‘PASSWORT ANDERN‘, man wird dann
aufgefordert das alte Passwort und zweimal das neue Passwort einzugeben. War diese Prozedur
erfolgreich, ist das neue Passwort aktiv und das alte Passwort verliert seine Guiltigkeit.
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