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16928 Pritzwalk, Freyensteiner 
Chaussee 15

-

1 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Gildemeister, Typ 
CTX600, Bj. 1997, Ser.-Nr. 361220, abgel. 
Betriebsstd. 03959, Steuerung, Fabr. Grundig, Typ 
Elektropilot, 12-fach Werkzeugrevolver (keine 
angetriebenen Werkzeuge), Dreibackenfutter, 
Reitstock, Spitzenhöhe/-weite 300 x 1.097 mm, 
Verfahrweg X/Z-Achse 320 x 1.097 mm, Dreh-Ø 
max. auf Maschinenbett 56 mm, Dreh-Ø max. auf 
Schlitten 480 mm, drehbarer Ø max. 425 mm, 
Eilgang Z-Achse 15 m/min, Eilgang X-Achse 10 
m/min, Spindeldrehzahl max. 3.050 U/min, Pinolen-
Ø der Gegenspindel 120 mm, Pinolenhub 120 mm, 
Späneförderer, Fabr. WMF, elektrostatischer 
Luftfilter, Fabr. IFS, Typ IFE 2000, Bj. 1999, 
Werkbank, Werkzeugsystemträgerwagen, 1 Posten 
Spannmittel, 40 Werkzeugaufnahmen, bestückt m. 
Drehmeißeln, Bohrern, Fräser u.a.m.

1 CNC lathe, make Gildemeister, type CTX600, 
built 1997, serial no. 361220, hour meter reading: 
03959, control system, make Grundig, type 
Elektropilot, 12-station tool turret (no driven tools), 
three-jaw chuck, tailstock, height of 
centers/distance between centers 300 x 1,097 mm, 
travel X/Z axis 320 x 1,097 mm, max. turning Ø on 
machine bed 56 mm, max. turning Ø on carriage 
480 mm, max. turning Ø 425 mm, rapid speed on Z 
axis 15 m/min., rapid speed on X axis 10 m/min., 
max. spindle speed 3,050 rpm, center sleeve Ø of 
counter spindle 120 mm, stroke of center sleeve 
120 mm, chip conveyor, make WMF, electrostatic 
air filter, make IFS, type IFE 2000 (1999), 
workbench, tool system trolley, 1 batch clamping 
devices, 40 tool holding fixtures, equipped w. 
turning cutters, drills, milling cutters and other tools

2 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Gildemeister, Typ 
CTX 500 (Serie 2), Bj. 1999, Ser.-Nr. 
01780000431,abgel. Betriebsstd. 86776, 
Steuerung, Fabr. Heidenhain, Typ CNC Pilot, 
Drehlänge max. 2.000 mm, Arbeitshöhe 1.060 mm, 
Verfahrweg X/Z 320 x 2.080 mm, Eilgang X-Achse 
24 m/min, Eilgang Z-Achse 30 m/min, 
Spindeldrehzahl max. 3.600 U/min, Reitstock, 
Pinolen-Ø 120 mm, Pinolenhub 120 mm, 
Späneförderer, Fabr. WMF, Bj. 1999, Werkbank, 
Inhalt

1 CNC lathe, make Gildemeister, type CTX 500 
(Serie 2), built 1999, serial no. 01780000431, hour 
meter reading: 86776, control system, make 
Heidenhain, type CNC Pilot, max. turning length 
2,000 mm, working height 1,060 mm, travel X/Z 320 
x 2,080 mm, rapid speed on X axis 24 m/min., rapid 
speed on Z axis 30 m/min., max. spindle speed 
3,600 rpm, tailstock, center sleeve Ø 120 mm, 
stroke of center sleeve 120 mm, chip conveyor, 
make WMF (1999), workbench, content

3 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Gildemeister, Typ 
CTX 400 (Serie 2), Bj. 1999, Ser.-Nr. 01160004021, 
abgel. Betriebsstd. 70712, Steuerung, Fabr. 
Heidenhain, Typ CNC Pilot, Drehlänge 2.000 mm, 
Arbeitshöhe 1.060 mm, Verfahrweg X/Z 220 x 635 
mm, Eilgang Z-Achse 24 m/min, Eilgang X-Achse 
20 m/min, Spindeldrehzahl max. 5.000 U/min, 
Dreibackenfutter, Reitstock, Pinolen-Ø 80 mm, 

Pinolenhub 100 mm, Werkzeugrevolver 12-fach, 
angetriebene Werkzeuge, Späneförderer, Fabr. 
WMF

1 CNC lathe, make Gildemeister, type CTX 400 
(Serie 2), built 1999, serial no. 01160004021, hour 
meter reading: 70712, control system, make 
Heidenhain, type CNC Pilot, turning length 2,000 
mm, working height 1,060 mm, travel X/Z 220 x 635 
mm, rapid speed on Z axis 24 m/min., rapid speed 
on X axis 20 m/min., max. spindle speed 5,000 
rpm, three-jaw chuck, tailstock, center sleeve Ø 80 
mm, stroke of center sleeve 100 mm, 12-station 
tool turret, driven tools, chip conveyor, make WMF

4 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Gildemeister, Typ 
CTX 520 Linear, Bj. 2005, Ser.-Nr. 02280000871, 
abgel. Betriebsstd. Maschine ein 56211 abgel. 
Betriebsstd. Spindellauf 18804, Steuerung, Fabr. 
Heidenhain, Typ TNC 426, Drehlänge 1.300 mm, 
Arbeitshöhe 1.130 mm, Spitzenhöhe 220 mm, 
Verfahrweg X/Z 315 x 1.350 mm, Dreh-Ø max. 440 
mm, Eilgang Z-Achse 45 m/min, Eilgang X-Achse 
60 m/min, Spindeldrehzahl max. 4.000 U/min, 
Reitstock, Pinolenhub 120 mm, Pinolenweg 150 
mm, 12-fach Werkzeugrevolver (angetriebene 
Werkzeuge), Späneförderer, Werkbank, Stahl/Holz, 
Inhalt, Werkzeugsystemträgerwagen bestückt 

1 CNC lathe, make Gildemeister, type CTX 520 
Linear, built 2005, serial no. 02280000871, hour 
meter reading: machine ON 56211, hour meter 
reading spindle operation 18804, control system, 
make Heidenhain, type TNC 426, turning length 
1,300 mm, working height 1,130 mm, height of 
centers 220 mm, travel X/Z 315 x 1,350 mm, max. 
turning Ø 440 mm, rapid speed on Z axis 45 
m/min., rapid speed on X axis 60 m/min., max. 
spindle speed 4,000 rpm, tailstock, stroke of center 
sleeve 120 mm, travel of center sleeve 150 mm, 12-
station tool turret (driven tools), chip conveyor, 
workbench, steel/wood, content, tool system trolley, 
equipped 

5 1 CNC-Vertikal-Bearbeitungszentrum, Fabr. Deckel-
MAHO, Typ DMC63V, Ser.-Nr. 28850008342, 
Verfahrweg X/Y/Z 630 x 500 x 500 mm, 
Spindeldrehzahl 10.000 U/min, IKZ, Außenkühlung, 
Werkzeugwechsler, 24-fach, Werkzeugaufnahme 
SK40, Kühlschmiermittelanalge, Fabr. Knoll, Typ 
400 k-1/550, Späneförderer, Steuerung, Fabr. 
Siemens, Typ Sinumerik 840D, elektronisches 
Handrad, abgel. Betriebsstd. 16.127, Posten 
Werkzeugaufnahmen, Typ SK40 auf Europalletten 
lagernd

1 CNC vertical processing center, make Deckel-
MAHO, type DMC63V, serial no. 28850008342, 
travel X/Y/Z 630 x 500 x 500 mm, spindle speed 
10,000 rpm, internal coolant supply, external 
cooling system, tool changer, 24 stations, tool 
holding fixture SK40, coolant system, make Knoll, 
type 400 k-1/550, chip conveyor, control system, 
make Siemens, type Sinumerik 840D, electronic 
hand wheel, hour meter reading: 16,127, batch tool 
holding fixtures, type SK40, stored on Euro pallets

6 1 CNC-Zahnflankenschleifmaschine, Fabr. 
Samputensili, Typ RI370-CNC, Bj. 2001, Ser.-Nr. 
2086, Leistungsaufnahme 50 kVA, Frequenz 50 Hz, 
zu bearbeitender Ø min./max. 30 x 375 mm, 
spannbare L zwischen den Spitzen 1.020 mm, 
schleifbare L max. 500 mm, Achsgeschwindigkeit C-
Achse, manuell/Schnellgang max. 25/50 U/min., 
Achsgeschwindigkeit X-Achse, 
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manuell/Schnellgang max. 4.000/10.000 m/min, 
Achsgeschwindigkeit Z-Achse, 
manuell/Schnellgang max. 4.000/10.000 mm/min, 
Achsgeschwindigkeit A-Achse, 
manuell/Schnellgang max. 4.000/10.000 °/min, 
Gesamthub X-Achse 216 mm, Gesamthub Z-Achse 
690 mm, Zentralschmiereinrichtung, 
Kühlschmiermittel-Kühlanlage, Fabr. Eurocold, 
Kühlmittelreinigungs-/-filteranlage, Fabr. Knoll, Typ 
AE1114, Auftragsnr. 200111848, Ölnebelabsaug-/-
filteranlage, Fabr. LTA, Steuerung, Fabr. Siemens, 
Typ Sinumerik 840 D, abgel. Betriebsstd. 
42.894<br><br>
<iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/VwQSWRu3p
sA" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

1 CNC tooth flank grinding machine , make 
Samputensili, type RI370-CNC, built 2001, serial 
no. 2086, power draw 50 kVA, frequency 50 Hz, 
min./max. working Ø 30 x 375 mm, max. clamping L 
between centers 1,020 mm, max. grinding L 500 
mm,  axis speed of C axis, max. manual/rapid 
speed 25/50 rpm, axis speed of X axis, max. 
manual/rapid speed 4,000/10,000 rpm, axis speed 
of Z axis, max. manual/rapid speed 4,000/10,000 
rpm, axis speed of A axis, max. manual/rapid speed 
4,000/10,000 rpm, total stroke X axis 216 mm, total 
stroke Z axis 690 mm, central lubrication system, 
coolant fluid cooling system, make Eurocold, 
coolant purification/filtering system, make Knoll, 
type AE1114, order no. 200111848, oil mist 
extraction/filtering system, make LTA, control 
system, make Siemens, type Sinumerik 840 D, 
hour meter reading: 42,894<br><br>
<iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/VwQSWRu3p
sA" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

7 1 CNC-Zahnflankenschleifmaschine, Fabr. Pfauter, 
Typ PE725G, Bj. 1996, Ser.-Nr. 28252, 
Anschlussleistung 70 kVA, größte schleifbare 
Profiltiefe 50 mm, Modul 25 mm, größter Ø 800 
mm, Profilschleifscheiben-Ø max. 300 mm, 
Profilschleifscheibenbreite max. 80 mm, Tisch-Ø 
450 mm, Bohrung 125 mm, Tischbelastung max. 
12 kN, Gegenhalter-Verschiebeweg 650 mm, 
Drehzahl Werkzeug 1.200 - 8.000 U/min, Drehzahl 
Werkstücktisch 0 - 22 U/min, Abrichtscheiben-Ø 
130 mm, Zentralschmieranlage, Ölkühler, 
Kühlschmiermittelfilteranlage, Fabr. Hoffmann, 
Ölnebelabsaug-/-filteranlage, Fabr. Hoffmann, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840 
C/8840 CE, elektron. Handrad

1 CNC tooth flank grinding machine , make Pfauter, 
type PE725G, built 1996, serial no. 28252, 
connected load 70 kVA, max. grindable profile 
depth 50 mm, modulus 25 mm, max. Ø 800 mm, 
max. profile grinding wheel Ø 300 mm, max. profile 
grinding wheel width 80 mm, bed Ø 450 mm, bore 
125 mm, max. bed load 12 kN, counterholder travel 
650 mm, speed - tool 1,200 - 8,000 rpm, speed - 
workpiece table 0 - 22 rpm, dressing wheel Ø 130 
mm, central lubrication unit, oil cooler, coolant 
filtering system, make Hoffmann, oil mist 
extraction/filtering system, make Hoffmann, control 
system, make Siemens, type Sinumerik 840 C/8840 
CE, electron. hand wheel

8 1 CNC-Zahnflankenschleifmaschine, Fabr. Höfler, 
Typ Helix 400, Bj. 2003, Ser.-Nr. 713, 
Maschinengewicht 10.000 kg, Anschlussleistung 30 
kVA, Antriebsleistung der Schleifschiebe 15 kW, 

Schleifspindel-Drehzahl 0 - 5.400 U/min, 
Abrichtspindel-Drehzahl 0 - 5.400 U/min, 
Gegenhalter, höchste/tiefste Spannstellung 
745/325 mm, größter Werkstück-Ø 400 mm, 
Tischbelastung max. 100 kg, Werkstückdaten 
Außenverzahnung: Kopfkreis-Ø  (da) max. 400 mm, 
Fußkreis-Ø (df) min. 20 mm, Zähnezahl frei 
wählbar, Profilhöhe max. 35 mm, Modul min. - max. 
1 - 10 mm, Schrägungswinkel max. 45°, 
Werkzeugdaten Außenverzahnung: 
Schleifscheiben-Außen-Ø max. 400 mm, 
abrichtbar, Schleifscheiben-Ø an der Schulter max. 
212 mm, abrichtbar, Schleifscheibenbreite max. 30 
(20/35/40/45) mm, Schleifspindel-Drehzahl 0 - 
1.400 U/min, Abrichtrollen-Ø 160 mm, 
Kühlschmiermittel-Kühl-/-filteranlage, Fabr. ef/Resy, 
Steuerung, Fabr. Höfler, abgel. Betriebsstd. 
75.924<br><br><iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/Q03Z_9zdnT
o" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

1 CNC tooth flank grinding machine , make Höfler, 
type Helix 400, built 2003, serial no. 713, machine 
weight 10,000 kg, connected load 30 kVA, drive 
power of grinding wheel 15 kW, grinding spindle 
speed 0 - 5,400 rpm, dressing spindle speed 0 - 
5,400 rpm, counterholder, highest/lowest clamping 
position 745/325 mm, max. workpiece Ø 400 mm, 
max. bed load 100 kg, workpiece specifications - 
external toothing: max. tip circle Ø (da) 400 mm, 
min. root circle Ø (df) 20 mm, number of teeth freely 
selectable, max. profile height 35 mm, min. - max. 
modulus 1 - 10 mm, max. helix angle 45°, tool 
specifications - external toothing: max. external Ø 
of grinding wheel 400 mm, dressable, max. grinding 
wheel Ø at shoulder 212 mm, dressable, max. 
grinding wheel width 30 (20/35/40/45) mm, grinding 
spindle speed 0 - 1,400 rpm, dressing wheel Ø 160 
mm, coolant fluid cooling/filtering system, make 
ef/Resy, control system, make Höfler, hour meter 
reading: 75,924<br><br>
<iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/Q03Z_9zdnT
o" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

9 1 CNC-Zahnflankenschleifmaschine, Fabr. Höfler, 
Typ Helix 700, Bj. 2004, Ser.-Nr. 813, 
Maschinengewicht 15.000 kg, Anschlussleistung 30 
kVA, Schleifhub bei Außenverzahnung 450 mm, 
Schleifspindel-Antrieb 15 kW, Tischbelastung max. 
500 kg, Werkstückdaten Außenverzahnung: 
Kopfkreis-Ø  (da) max. 700 mm, Fußkreis-Ø (df) 
min. 50 mm, Zähnezahl frei wählbar, Profilhöhe 
max. 35 mm, Modul min. - max. 1 - 15 mm, 
Schrägungswinkel max. 45°, Werkzeugdaten 
Außenverzahnung: Schleifscheiben-Außen-Ø max. 
400 mm, abrichtbar, Schleifscheiben-Ø an der 
Schulter max. 200 mm, abrichtbar, 
Schleifscheibenbreite (Standard) max. 30 mm, 
Schleifscheibenbreite (Sonderausführung) 
20/35/40/45 mm, Schleifspindel-Drehzahl 0 - 5.400 
U/min, Abrichtrollen-Ø 160 mm, Abricht-Drehzahl 
0 - 5.400 U/min, Kompaktfilteranlage, Fabr. Interlit, 
Typ Stuf 75/1000, Behälterinhalt 1.300 l, 
Ölrauchabsaug-/-filteranlage, Fabr. Indusa/Elstar, 
Steuerung, Fabr. Höfler, elektron. Handrad, abgel. 
Betriebsstd. 72.523<br><br><iframe width="560" 
height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/xXu4YS5PvS
w" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

1 CNC tooth flank grinding machine , make Höfler, 
type Helix 700, built 2004, serial no. 813, machine 
weight 15,000 kg, connected load 30 kVA, grinding 
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stroke - external toothing 450 mm, grinding spindle 
drive power 15 kW, max. bed load 500 kg, 
workpiece specifications - external toothing: max. 
tip circle Ø (da) 700 mm, min. root circle Ø (df) 50 
mm, number of teeth freely selectable, max. profile 
height 35 mm, min. - max. modulus 1 - 15 mm, 
max. helix angle 45°, tool specifications - external 
toothing: max. external Ø of grinding wheel 400 
mm, dressable, max. grinding wheel Ø at shoulder 
200 mm, dressable, max. grinding wheel width 
(standard) 30 mm, grinding wheel width (special 
design) 20/35/40/45 mm, grinding spindle speed 0 - 
5,400 rpm, dressing wheel Ø 160 mm, dressing 
speed 0 - 5,400 rpm, compact filter unit, make 
Interlit, type Stuf 75/1000, tank capacity 1,300 l, oil 
smoke extraction/filtering system, make 
Indusa/Elstar, control system, make Höfler, 
electron. hand wheel, hour meter reading: 
72,322<br><br><iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/xXu4YS5PvS
w" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

10 1 Wälzfräsmaschine, Fabr. Pfauter, Typ P 160 H, 
Ser.-Nr. 22638, größter zu fräsendes Modul 4,5 
mm, größter Werkstück-Ø  160 mm, größte L der 
Verzahnung 355 mm, Spindelbohrung-Ø 75 mm, 
größte Spitzenweite 455 mm, Fräser-Ø max. 115 
mm, Fräserlänge max. 105 mm, Fräserdorne Ø 
22/27/32 mm, größter Abstand zwischen Fräser 
und Werkstück 138 mm, kleinster Abstand 
zwischen Fräser und Werkstück 30 mm, 
Mitnahmekegel f. Fräserdorne, Typ MK3, größter 
Fräserverschiebung Standardfräskopf 70 mm, 
Shifting-Fräskopf 50 mm, größter 
Schwenkwinkelfräskopf 120°, Drehzahlbereich 
Fräser 70 - 400 U/min, Axialvorschub 0,25 - 4 
mm/WU, Radialvorschub 0,09 - 1,5 mm/WU, 
Maschinengewicht 3.600 kg, Werkzeugschrank, 
Metall, 2 Schiebetüren, 2 Auszüge, Inhalt: 
Maschinenzubehör

1 gear hobbing machine, make Pfauter, type P 160 
H,  serial no. 22638, max. milling modulus 4.5 mm, 
max. workpiece Ø 160 mm, max. L of toothing 355 
mm, spindle bore Ø 75 mm, max. distance between 
centers 455 mm, max. milling cutter Ø 115 mm, 
max. milling cutter length 105 mm, cutter arbor Ø 
22/27/32 mm, max. distance between milling cutter 
and workpiece 138 mm, smallest distance between 
milling cutter and workpiece 30 mm, slaving cone f. 
cutter arbors, type MK3, max. milling cutter travel - 
standard milling head 70 mm, shifting milling head 
50 mm, largest pivoting angle of milling head 120°, 
speed range of milling cutter 70 - 400 rpm, axial 
feed 0.25 - 4 mm/part rotation, radial feed 0.09 - 1.5 
mm/part rotation, machine weight 3,600 kg, tool 
cabinet, metal, 2 sliding doors, 2 drawers, content: 
machine accessories

11 1 Planschleifmaschine, Fabr. WMW, Typ 
SFSR800, Bj. ca. 1978, Ser.-Nr. 107111012, 
Maschinengewicht 9.500 kg, Anschlussleistung 35 
kW, Planscheiben-Ø 815 mm, 
Kühlmitteleinrichtung, m. Magnetabscheider

1 surface grinding machine, make WMW, type 
SFSR800, built ca. 1978, serial no. 107111012, 
machine weight 9,500 kg, connected load 35 kW, 
face plate Ø 815 mm, coolant unit, w. magnetic 
separator

12 1 Universal-Schleifmaschine, Fabr. Sian 
Sielemann, Typ RFB100, Bj. 1969, Ser.-Nr. 585/01, 
Maschinengewicht 18.000 kg, Anschlussleistung 20 
kW, Werkstück-Ø max. 1.000 mm, Zentrierung, Ø 

100 H7 mm, Werkstückgewicht max. 900 kg, 
Segmentkopf-Ø 450 mm, Segmentabm. 90 x 35 x 
160 mm, Drehzahl Segmentkopf 960 U/min, 
Schleifscheiben-Ø max. 140 mm 
Innenrundschleifen, Einspannlänge max. 230 mm, 
Drehzahl Innenrundschleifspindelstock 1.000 - 
3.000 U/min,  Zentralschmieranlage, 
Kühlmittelanlage, m. Magnetabscheider, abgel. 
Betriebsstd. 10.205 (Betriebsstd.-Zähler defekt)

1 universal grinding machie, make Sian Sielemann, 
type RFB100, built 1969, serial no. 585/01, 
machine weight 18,000 kg, connected load 20 kW, 
max. workpiece Ø 1,000 mm, centering unit, Ø 100, 
H 7 mm, max. workpiece weight 900 kg, segment 
head Ø 450 mm, segment dim. 90 x 35 x 160 mm, 
segment head speed 960 rpm, max. grinding wheel 
Ø for internal cylindrical grinding 140 mm, max. 
clamping length 230 mm, speed of internal 
cylindrical grinding spindle head 1,000 - 3,000 rpm,  
central lubrication unit, coolant system, w. magnetic 
separator, hour meter reading: 10,205 (hour meter 
defective)

13 1 Innenrundschleifmaschine, Fabr. WMW BWF, 
Typ SI 8S(x500) , Bj. 1987, Ser.-Nr. 470130, 
Maschinengewicht 10.600 kg, Anschlussleistung 
17,5 kW,max. schleifbarer Innendurchmesser 630 
mm, Werkstück-Schwingdurchmesser max. 1.000 
mm, max. schleifbarer Außendurchmesser 700/800 
mm,Spitzenhöhe über Tisch 560 mm, Schleiftiefe 
max. 500 mm, Tischhub min/max. 15/900 mm, 
max. Entfernung Werkstückspindelstock zu 
Schliefbock 1.700 mm, Werkstückspindel-Bohrung 
ca. 350 mm, max. Werkstückgewicht 1.000 kg, 
Werkstückspindelstock schwenkbar -5 bis + 30 °C, 
Drehzahl Werkzeugspindel 16-250 U/Min, 
Schleifspindelantrieb ca. 5,5 KV, 
Kühlschmiermitteleinrichtung, m. Magnetabscheider

1 internal cylindrical grinding machine, make WMW 
BWF, type SI 8S(x500) , built 1987

14 1 CNC-Wälzfräsmaschine, Fabr. WMW Modul, Typ 
ZFWZ 12 CNC, Bj. Retrofit2004 (SerWeMa), Ser.-
Nr. 240408, Maschinengewicht 18.000 kg, 
Anschlussleistung 75 kVA, Werkzeug-Ø max. 1.250 
mm, Modul f. Wälzfräser max. 18 mm, 
Axialvorschub max. 990 mm, Tangentialvorschub 
max. 360 mm, Radialvorschub max. 920 mm, 
Zahnradschrägwinkel max. 45°, min. zu fräsende 
Zähnezahl 6, Fräs-Ø max. 325 mm, Fräserlänge 
max. 450 mm, Aufspannflächen-Ø 1.200 mm, 
Tischzentrierung Ø 350 H6 mm, Tischbelastung 
max. 5.000 kg, Tiefe d. Tischzentrierung bei 
herausgenommener Werkstückspanneinrichtung 
80/150 mm, Entfernung zwischen Fräsermitte und 
Aufspannfläche d. Tisches min./max. 310/1.300 
mm, Entfernung zwischen Fräsermitte und 
Tischmitte min./max. 80/1.000 mm, 
Gegenlagerbohrung Ø 90 H6 mm, Mitnahmekegel f. 
Fräsdornen 55, Fräserdrehzahl stufenlos 8 - 250 
U/min, Fräskopfschwenkung 20°/min, 
Spanntischdrehzahl max. 8 U/min, Vorschübe: 
Tangential stufenlos 0,1 - 5 mm/WU, Axial 
stufenlos 0,1 - 16 mm/WU, Radial stufenlos 0,1 - 2 
mm/WU, Kühlschmiermitteleinrichtung, Magnet-
Späneförderer, Zentralschmiereinrichtung, 
Ölnebelabsaug-/-filteranlage, Fabr. ISI/Elbaron, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840 D, 
Wechsel-Innenfräskopf, Fräskopfnr. 6256/02, 
passend für CNC-Wälzfräsmaschine, WMW Modul, 
Typ ZFWZ 1 Q CNC

1 CNC gear hobbing machine, make WMW Modul, 
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type ZFWZ 12 CNC, (retrofit 2004; SerWeMa), 
serial no. 240408, machine weight 18,000 kg, 
connected load 75 kVA, max. tool Ø 1,250 mm, 
max. modulus f. hobbing cutters 18 mm, max. axial 
feed 990 mm, max. tangential feed 360 mm, max. 
radial feed 920 mm, max. gear helix angle 45°, min. 
no. of milled teeth 6, max. milling Ø 325 mm, max. 
milling cutter length 450 mm, Ø of clamping surface 
1,200 mm, Ø of bed centering unit 350, H 6 mm, 
max. bed load 5,000 kg, depth of bed centering unit 
w. removed workpiece clamping unit 80/150 mm, 
min./max. distance between milling cutter center 
and clamping surface of bed 310/1,300 mm, 
min./max. distance between milling cutter center 
and bed center 80/1,000 mm, end support bore Ø 
90, H 6 mm, slaving cone f. cutter arbor 55, speed 
of milling cutter infinitely variable 8 - 250 rpm, pivot 
range of milling head 20°/min, max. speed of 
clamping table 8 rpm, feed specifications: 
tangential, infinitely variable 0.1 - 5 mm/part 
rotation, axial, infinitely variable 0.1 - 16 mm/part 
rotation, radial, infinitely variable 0.1 - 2 mm/part 
rotation, coolant system, magnetic chip conveyor, 
central lubrication system, oil mist 
extraction/filtering system, make ISI/Elbaron, 
control system, make Siemens, type Sinumerik 840 
D, interchangeable internal milling head, milling 
head no. 6256/02, suited f. CNC gear hobbing 
machine, WMW Modul, type ZFWZ 1 Q CNC

15 1 CNC-Wälzfräsmaschine, Fabr. WMW Modul, Typ 
ZFWZ 08 CNC, Retrofit 2006 (SerWeMa), Ser.-Nr. 
205202, Maschinengewicht 16.000 kg, 
Anschlussleistung kVA, Werkstück-Ø max. 800 
mm, Modul f. Wälzfräser max. 14 mm, 
Axialvorschubweg max. 560 mm, 
Tangentialvorschubweg max. 220 mm, 
Radialvorschubweg max. 480 mm, 
Zahnschrägungswinkel max. 45°, min. zu fräsende 
Zähnezahl 6, Fräser-Ø max. 300 mm, Fräserlänge 
max. 320 mm, Aufspannflächen-Ø 800 mm, 
Tischbelastung max. 5.000 kg, Ø Tischzentrierung 
275 H7/230 mm, Tiefe d. Tischzentrierung b. 
herausgenommener hydr. 
Werkstückspanneinrichtung 85/345 mm, 
Entfernung zwischen Fräsermitte und 
Aufspannfläche d. Tisches min./max. 300/860 mm, 
Entfernung zwischen Fräsermitte und Tischmitte 
min./max. 100/580 mm, Ø Gegenlagerbohrung 90 
H6 mm, Mitnahmekegel f. Fräsdorn 50, Fräser-
Drehzahl stufenlos 20 - 350 U/min, Vorschübe 
Tangential stufenlos 0,1 - 5 mm/WU, Axial 
stufenlos 0,1 - 10 mm/WU, Radial stufenlos 0,1 - 2 
mm/WU, Kühlschmiermitteleinrichtung, Magnet-
Späneförderer, Ölnebelabsaug-/-filteranlage, Fabr. 
Elbaron, Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 
840 D<br><br><iframe width="560" height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/diCrOSDB4c
E" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

1 CNC gear hobbing machine, make WMW Modul, 
type ZFWZ 08 CNC, (retrofit 2006; SerWeMa), 
serial no. 205202, machine weight 16,000 kg, 
connected load kVA, max. workpiece Ø 800 mm, 
max. modulus f. hobbing cutters 14 mm, max. axial 
feed travel 560 mm, max. tangential feed travel 220 
mm, max. radial feed travel 480 mm, max. gear 
helix angle 45°, min. no. of milled teeth 6, max. 
milling cutter Ø 300 mm, max. milling cutter length 
320 mm, Ø of clamping surface 800 mm, max. bed 
load 5,000 kg, Ø of bed centering unit 275, H 7/230 
mm, depth of bed centering unit w. removed hydr. 
workpiece clamping unit 85/345 mm, min./max. 

distance between milling cutter center and clamping 
surface of bed 300/860 mm, min./max. distance 
between milling cutter center and bed center 
100/580 mm, end support bore Ø 90, H6 mm, 
slaving cone f. cutter arbor 50, speed of milling 
cutter infinitely variable 20 - 350 rpm, feed 
specifications: tangential, infinitely variable 0.1 - 5 
mm/part rotation, axial, infinitely variable 0.1 - 10 
mm/part rotation, radial, infinitely variable 0.1 - 2 
mm/part rotation, coolant system, magnetic chip 
conveyor, oil mist extraction/filtering system, make 
Elbaron, control system, make Siemens, type 
Sinumerik 840 D<br><br><iframe width="560" 
height="315" 
src="https://www.youtube.com/embed/diCrOSDB4c
E" frameborder="0" allowfullscreen></iframe>

17 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. EMAG, Typ 
USC2/2000, Bj. 1994, Ser.-Nr. 02.020.0020.000, 
Maschinengewicht 14.000 kg, Anschlussleistung 55 
kVA, Spitzenweite 2.000 mm, Schwingdurchmesser 
über Teleskopabdeckung 660 mm, 
Umlaufdurchmesser über Planschlitten 450 mm, X-
Weg 400mm, Durchmesser Kraftspannfutter 400 
mm, Spindeldruchmesser vorderes Lager 190 mm, 
Stangendurchlass 100 mm, Durchmesser 
Spindelbohrung 120 mm,12-fach 
Werkzeugrevolver, angetriebene Werkzeuge, 
hydraulischer Reitstock, Pinolenhub 125 mm, 
Kühlmittelvorrichtung, integr. Späneförderer, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840 C

1 CNC lathe, make EMAG, type USC2/2000, built 
1994,  serial no. 02,020.0020.000, machine weight 
14,000 kg, connected load 55 kVA, distance 
between centers 2,000 mm, swing diam. above 
telescopic cover 660 mm, diameter turned above 
cross slide 450 mm, X travel 400mm, diameter of 
power clamping chuck 400 mm, spindle diameter - 
front support 190 mm, bar passage 100 mm, 
diameter of spindle bore 120 mm, 12-station tool 
turret, driven tools, hydraulic tailstock, stroke of 
center sleeve 125 mm, coolant unit, integr. chip 
conveyor, control system, make Siemens, type 
Sinumerik 840 C

18 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Voest-Alpine Steinel, 
Typ WMC500X, Bj. 1989, Ser.-Nr. 08527101, 
Maschinengewicht 8.000 kg, Spitzenweite 1.000 
mm, Umlaufdurchmesser über Bettschlitten 540 
mm, umlaufdurchmesser über Planschlücken 450 
mm, max. Drehlänge 1.000/500 mm, 
Spindeldurchmesser vorderes Lager 120 mm, max. 
Futterdurchmesser 315 mm, Durchmesser 
Spindelbohrung 77 mm, Größe 8,  1 12-fach 
Werkzeugrevolver (Funktion f. angetriebene 
Werkzeuge defekt), 1 Werkzeugrevolver 12-fach 
(ohne angetriebene Werkzeuge)  integr. 
Späneförderer, Fabr. DGS, Bj. 2008, 
Kühlmittelvorrichtung,Steuerung, Fabr. Siemens, 
Typ Sinumerik, Maschinenzubehör

1 CNC lathe, make Voest-Alpine Steinel, type 
WMC500X, built 1989, serial no. 08527101, 
machine weight 8,000 kg, distance between centers 
1,000 mm, diameter turned above lathe saddle 540 
mm, diameter turned above cross slide 450 mm, 
max. turning length 1,000/500 mm, spindle 
diameter - front support 120 mm, max. chuck 
diameter 315 mm, spindle bore diameter 77 mm, 
size 8,  1 12-station tool turret (function f. driven 
tools defective), 1 tool turret, 12 stations (w/o driven 
tools), integr. chip conveyor, make DGS (2008), 
coolant unit, control system, make Siemens, type 
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Sinumerik, machine accessories

19 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Niles-Simmons, Typ 
N30-2000, Bj. 2006, Ser.-Nr. 310.135, 
Maschinengewicht 7.500 kg, Anschlussleistung 65 
kVA, Drehlänge max. 2.000 mm, Arbeitshöhe 1.277 
mm, Spindeldrehzahl max. 2.000 U/min, 12-fach 
Werkzeugrevolver, 3-Backenfutter, hydraulischer 
Reitstock, Pinolenhub Reitstock 150 mm, 
Pinolendurchmesser 135 mm, hydraulische 
Lunette, Fabr. SMW, Typ SLU5.1, 
Spanndurchmesser Min/Man 100/350 mm, 
Kühlmittelvorrichtung, integr. Späneförderer, 
elektrostatischer Luftfilter, Fabr. Elbaron, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840D, 
Werkbank, Stahl/Holz, Ablagetisch

1 CNC lathe, make Niles-Simmons, type N30-2000, 
built 2006, serial no. 310.135, machine weight 
7,500 kg, connected load 65 kVA, max. turning 
length 2,000 mm, working height 1,277 mm, max. 
spindle speed 2,000 rpm, 12-station tool turret, 
three-jaw chuck, hydraulic tailstock, center sleeve 
stroke / tailstock 150 mm, center sleeve diameter 
135 mm, hydraulic steady rest, make SMW, type 
SLU5.1, min./max. clamping diameter 100/350 mm, 
coolant unit, integr. chip conveyor, electrostatic air 
filter, make Elbaron, control system, make 
Siemens, type Sinumerik 840D, workbench, 
steel/wood, deposit table

20 1 CNC-Drehmaschine, Fabr. Max Müller, Typ 
MD7IT2A, Bj. 1997, Ser.-Nr. 504166, 
Spitzenabstand 1.500 mm, Spitzenhöhe 365 mm, 
Spindeldrehzahl max. 2.800 U/min, 3-Backenfutter, 
Reitstock, Pinolenweg 125 mm, 12-fach 
Werkzeugrevolver (keine angetriebenen 
Werkzeuge), Kühlmittelvorrichtung, integr. 
Späneförderer, elektrostatischer Luftfilter, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840, 
abgel. Betriebsstd. 91.170 (Maschine demontiert)

1 CNC lathe, make Max Müller, type MD7IT2A, built 
1997, serial no. 504166, center distance 1,500 mm, 
height of centers 365 mm, max. spindle speed 
2,800 rpm, three-jaw chuck, tailstock, travel of 
center sleeve 125 mm, 12-station tool turret (no 
driven tools), coolant unit, integr. chip conveyor, 
electrostatic air filter, control system, make 
Siemens, type Sinumerik 840, hour meter reading: 
91,170 (machine dismantled)

21 1 CNC-Karusselldrehmaschine, Fabr. Toshulin, Typ 
SKJ12CNC, Bj. 1978, (GÜ 1997), Ser.-Nr. 029, 
Maschinengewicht 12.800 kg, Anschlussleistung 
40,0 kVA, Werkstück-Ø 1.400 mm, Werkstückhöhe 
max. 1.100 mm, Werkstückgewicht 6.000 kg, max 
Schieberhub 720 mm,Querbalkenhub auf dem 
Ständer 750mm, max. Höhe zwischen Planscheibe 
u. Querbalken 1.150 mm, max. Abstand zw. 
Planscheibe u. Aufspannfläche des Revolverkopfes 
1.270 mm, Durchmesser Spannplatte 1.250 mm, 
Schnellvorschub 5.000 mm/min, 5-fach 
Werkzeugrevolver, Kühlmittelvorrichtung, 
Hydraulikaggregat, 
Schaltschrankanlage,Steuerung, Fabr. Siemens, 
Typ Sinumerik 810T 

1 CNC vertical turning and boring mill, make 
Toshulin, type SKJ12CNC, built 1978, (general 
overhaul 1997), serial no. 029, machine weight 
12,800 kg, connected load 40.0 kVA, workpiece Ø 
1,400 mm, max. workpiece height 1,100 mm, 
workpiece weight 6,000 kg, max. slider stroke 720 
mm, crossrail stroke on column 750 mm, max. 

height between face plate and crossrail 1,150 mm, 
max. distance between face plate and clamping 
surface of turret head 1,270 mm, diameter of 
clamping plate 1.250 mm, rapid feed 5,000 mm/min, 
5-station tool turret, coolant unit, hydraulic unit, 
switchgear cabinet, control system, make Siemens, 
type Sinumerik 810T 

22 1 CNC-Karusselldrehmaschine, Fabr. Toshulin, Typ 
SKJ12CNC, Bj. 1976, (GÜ 1997), Ser.-Nr. 033, 
Maschinengewicht 12.800 kg, Anschlussleistung 40 
kVA, Werkstück-Ø max. 1.400 mm, Werkstückhöhe 
max. 1.100 mm, Werkstückgewicht 6.000 kg, max. 
Schieberhub 720 mm, Querbalkenhub auf dem 
Ständer 750mm, max. Höhe zw. Planscheibe u. 
Querbalken 1.150 mm, max. Abstand zw. 
Planscheibe u. Aufspannfläche d. Revolverkopfes 
1.270 mm, Durchmesser der Spannplatte 1.250 
mm, Drehmoment 24.500 Nm, Schnellvorschub 
5.000 mm/min, Vorschub auf Umdrehung 0,01 - 50 
mm/U,  5-fach Werkzeugrevolver, 
Kühlmittelvorrichtung, Hydraulikaggregat, 
Schaltschrankanlage, Steuerung, Fabr. Siemens, 
Typ Sinumerik 810T 

1 CNC vertical turning and boring mill, make 
Toshulin, type SKJ12CNC, built 1976, (general 
overhaul 1997), serial no. 033, machine weight 
12,800 kg, connected load 40 kVA, max. workpiece 
Ø 1,400 mm, max. workpiece height 1,100 mm, 
workpiece weight 6,000 kg, max. slider stroke 720 
mm, crossrail stroke on column 750mm, max. 
height between face plate and crossrail 1,150 mm, 
max. distance between face plate and clamping 
surface of turret head 1,270 mm, diameter of 
clamping plate 1,250 mm, torque 24,500 Nm, rapid 
feed 5,000 mm/min, feed per revolution 0.01 - 50 
mm/revolution,  5-station tool turret, coolant unit, 
hydraulic unit, switchgear cabinet system, control 
system, make Siemens, type Sinumerik 810T 

23 1 CNC-Karusselldrehmaschine, Fabr. Toshulin, Typ 
SKIQ 16 CNC B, Bj. 1997, Ser.-Nr. 2212055, 
Maschinengewicht 27.200 kg, Anschlussleistung 63 
kVA, Dreh-Ø max. 1.800 mm, Werkstückhöhe max. 
1.275 mm, Werkstückgewicht max. 16.000 kg, max. 
Querbalkenhub 800 mm, max. Schnittkraft 50.000 
N, max. Höhe zw. Spannplatte u. Schieber 1.510 
mm, max. Abstand zw. Planscheibe u. 
Aufspannfläche Revolverkopf 1.270 mm, 
Durchmesser Spannplatte 1.600 mm, 
Tischdrehzahl 200 U/min, Schnellvorschub 8.000 
mm/Min, Vorschübe stufenlos einstellbar 1 - 999 
mm/U, Leistung Hauptantrieb 40 kW, 15-fach 
Werkzeugrevolver, Kühlmitteleinrichtung, 
Hydraulikaggregat, Schaltschrankanlage, 
Steuerung, Fabr. Numerik, Typ CNC H645

1 CNC vertical turning and boring mill, make 
Toshulin, type SKIQ 16 CNC B, built 1997, serial 
no. 2212055, machine weight 27,200 kg, connected 
load 63 kVA, max. turning Ø 1,800 mm, max. 
workpiece height 1,275 mm, max. workpiece weight 
16,000 kg, max. crossrail stroke 800 mm, max. 
cutting force 50,000 N, max. height between 
clamping plate and slider 1,510 mm, max. distance 
between face plate and clamping surface of turret 
head 1,270 mm, diameter of clamping plate 1,600 
mm, table speed 200 rpm, rapid feed 8,000 
mm/min, feed infinitely adjustable from 1 - 999 
mm/revolution, power main drive 40 kW, 15-station 
tool turret, coolant unit, hydraulic unit, switchgear 
cabinet system, control system, make Siemens 
Numerik, type CNC H645
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24 1 CNC-Wälzfräsmaschine, Fabr. Liebherr, Typ 
LC502CNC, Bj. 1987, Ser.-Nr. 0504/10, 
Maschinengewicht 9.300 kg, Anschlussleistung 43 
kVA, Werkstück-Ø max. 500 mm, Modul max. 10, 
max. Axialvorschubweg 400mm, max. 
Tangentialvorschubweg 280 mm, Frässchlitten 
schwenkbar +/-50°, Fräser-Ø max. 170 mm, 
Fräserlänge max. 250 mm, Ø Aufspannflächen-Ø 
420 mm, Tischbohrung 150 mm, Fräserdrehzahl 
stufenlos regelbar 60 - 480 U/min, 
Kühlmittelvorrichtung, integr. Späneförderer, 
Schaltschrankanlage, Steuerung, Fabr. Liebherr, 
Typ Liebherr CNC, abgel. Betriebsstd. 
Hauptschalter ein 4672, abgel. Betriebsstd. 
Maschine ein 5880

1 CNC gear hobbing machine , make Liebherr, type 
LC502CNC, built 1987, serial no. 0504/10, machine 
weight 9,300 kg, connected load 43 kVA, max. 
workpiece Ø 500 mm, max. modulus 10, max. axial 
feed travel 400 mm, max. tangential feed travel 280 
mm, milling saddle pivotable +/-50°, max. milling 
cutter Ø 170 mm, max. milling cutter length 250 
mm, Ø of clamping surface 420 mm, table bore 150 
mm, speed of milling cutter infinitely variable 60 - 
480 rpm, coolant unit, integr. chip conveyor, 
switchgear cabinet system, control system, make 
Liebherr, type Liebherr CNC, hour meter reading: 
main switch ON 46720, hour meter reading: 
machine ON 5880

26 1 CNC-Innenrundschleifmaschine-unter Vorbehalt, 
Fabr. Winz & Lemke, Typ SI 4 CNC, Bj. 2015, Ser.-
Nr. 1403-0063, Steuerung, Fabr. Siemens, Typ 
Sinumerik 840D, Schleifbereich außen/innen max. 
100/8 - 30 mm, Schleiflänge max. 60 - 80 mm, 
Spindeldrehzahl stufenlos regelbar zw. 10 - 1.000 
U/min, Spindelkopf A2-6, max. Belastung 100 kg, 
Werkstückspanneinrichtung Stufe 1: 500- 2.600 N, 
Stufe 2: 1.000 - 10.000 N, Spannhub nur bis 32 
mm, Längsabrichtgerät m. Abrichterkonsole, 
Diamantaufnahme Ø 10 mm, Schwenkwinkel d, 
Armes 30 Grad, Längsverstellung d. Abrichtgerätes 
160 mm, Querverstellung d. Abrichtgerätes 50 mm, 
Querstellung d. Abrichtarmes 60 mm, Zustell- u. 
Positionierachse X, Verfahrweg max. 110 mm, 
max. Geschwindigkeit 12 m/min, Zustell-u. 
Positionierachse X, Verfahrweg max. 490 mm, 
Kühlmitteleinrichtung, Bandfiltersystem, 
Hydraulikaggregat, umlaufendes Shuttlesystem m. 
Handlinggerät, Be-/Entladevorrichtung

1 CNC internal cylindrical grinding machine, make 
Winz & Lemke, type SI 4 CNC, built 2015, serial no. 
1403-0063, control system, make Siemens, type 
Sinumerik 840D, max. external/internal grinding 
range 100/8 - 30 mm, max. grinding length 60 - 80 
mm, spindle speed infinitely variable from 10 - 
1,000 rpm, spindle head A2-6, max. load 100 kg, 
workpiece clamping unit - level 1: 500 - 2,600 N, 
level 2: 1,000 - 10,000 N, max. clamping stroke 32 
mm, longitudinal dressing unit w. dressing console, 
Ø of diamond fixture 10 mm, pivoting angle of arm 
30°, length adjustment of dressing unit 160 mm, 
transverse adjustment of dressing unit 50 mm, 
transverse adjustment of dressing arm 60 mm, 
adjustment and positioning axis X, max. travel 110 
mm, max. speed 12 m/min, adjustment and 
positioning axis X, max. travel 490 mm, coolant 
unit, band filter system, hydraulic unit, circulating 
shuttle system w. handling unit, loading/unloading 
unit

27 1 Profilform-Schleifmaschine, Fabr. Nova, Typ M12-

T-CNC 840, Bj. 2000, Ser.-Nr. 1974200003, 
Maschinengewicht 7.500 kg, Anschlussleistung 49 
kW, Auswuchtcomputer, Fabr. Balance Systems, 
Typ GT Electronica VM23, 3 Schleifspindeln, 
Spitzenhöhe 285 mm, Ø Innen-/Außenschleifen 
max. 5 x 200 mm, Schleiftiefe max. 225 mm, 
Werkstücklänge 400 mm, Werkstücktisch, 
schwenkbar, -15° - +30°, Verfahrweg X/Z/W/U 120 
x 450 x 120 x 250 mm, Absaugsystem, Fabr. 
Losma, Bandfilteranlage, Fabr. Cosema, 
Steuerung, Fabr. Siemens, Typ Sinumerik 840D

1 profile shape grinding machine, make Nova, type 
M12-T-CNC 840, built 2000, serial no. 1974200003, 
machine weight 7,500 kg, connected load 49 kW, 
balancing computer, make Balance Systems, type 
GT Electronica VM23, 3 grinding spindles, height of 
centers 285 mm, max. internal/external grinding Ø 5 
x 200 mm, max. grinding depth 225 mm, workpiece 
length 400 mm, workpiece table, pivotable, -15° - 
+30°, travel X/Z/W/U 120 x 450 x 120 x 250 mm, 
extraction system, make Losma, band filter unit, 
make Cosema, control system, make Siemens, 
type Sinumerik 840D
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